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WELD

Ozen Kaynak endustri icin yenilikci ve yiksek
performansli  kaynak ve kesme makineleri
dretiminde uzmanlasmis bir markadir. 1974 ‘ten
bu yana kalite ve guvenilirlik anlayisiyla sektorde
kendine saglam bir yer edinen Ozen Kaynak,
cesitli sanayi kollarina hitap eden genis urun
yelpazesiile 6n plana ¢cikmaktadir.

ISO 9001 - ISO 14001 ve CE kalite sertifikasina
sahip olan Ozen Kaynak, Uretim slreclerinde
en son teknolojiyi ve en kaliteli malzemeleri
kullanarak, hem verimlilik hem de dayaniklilik
acisindan sektor standartlarini belirlemektedir.
Uriin gamimiz, MIG/MAG, TIG, MMA, LASER,
TOZALTI (AC/DC) gibi kaynak makinelerinden,
plazma kesme makinelerine kadar genis bir
yelpazeyi kapsar.

Modern Uretim tesislerimizde titizlikle tasarlanan
makinelerimiz, hem enerji verimliligi hem de

uzun  émurluluk  konusunda  kullanicilarina
dnemli avantajlar sunar. lleri teknolojiyle
donatilmis  kaynak makinelerimiz,  yuksek

hassasiyet ve Ustun dayaniklilk saglarken,
kesme makinelerimiz en zorlu malzemelerde
dahi hizli ve puruzstz bir kesim performansi
sergiler.

Ar-Ge calismalarina blyik énem veren Ozen
Kaynak, musteri intiyaclarina gore dzellestirilmis
codzumler sunarak uretim sureclerini optimize
eder ve maksimum verimlilik saglar. MuUsteri
memnuniyetiniilke edinensirketimiz, satissonrasi
destek hizmetleri ile de fark yaratmaktadir. ister
klcUk olcekli bir atdlye, isterse buyuk bir sanayi
tesisi olun, Ozen Kaynak'in glvenilir ve uzun
omurlt makineleriyle Uretim sureclerinizi bir Ust
seviyeye taslyin.




1-3 Kaynak 20-23 Tozaltl

Inverterleri Kaynak Makineleri
TIG / ARG 24-26 Plazma
4-5 Kaynak Makineleri Kesme Makineleri

Konvansiyonel
6-13 Gazalti Kaynak Makineleri 27 Duman Emme

1@ >nenik/ Pulse Havali ve Sulu Trog
14-16 Kaynak Makineleri 28 Gruplari
17-19 Lazer

- Kaynak Makineleri 29 Plazma Torg Gruplari

30-40 sarf ve Yedek Malzemeler



WELD

Kaynak torclari, kaynak telleri, elektrotlar ve
diger sarf malzemeleri.

Hizli ve guvenilir yedek parca tedarik
hizmetleri.

Mig/Mag, Tig, Elektrod ve Lazer, Plazma
kesme, Tozalti (AC-DC) makineleri gibi
yUksek kaliteli kaynak makineleri.
Otomatik ve manuel kaynak ¢ézumleri.

Kaynak makineleri ve ekipmanlari konusunda
uzman teknik ekibimizle danismanlik hizmeti.
Projeleriniz icin en uygun kaynak teknolojisi
secimi ve uygulama destegi.

Kaynak operatorlerine yénelik 6zel egitim
programlari.

Uluslararasi standartlarda sertifikall
kaynakcilik egitimleri.

WELD

Ozen Kaynak olarak, kaynak ve kesim sektériinde genis bir hizmet yelpazesi
sunmaktayiz. Sektordeki en son yenilikleri takip ederek, yuksek kaliteli urtin ve
hizmetler sunmayl amacliyoruz. Deneyimli ekibimizle, projelerinizde ihtiyac
duydugunuz her turlt kaynak destegini saglamak igin buradayiz. Profesyonel
yaklasimimizla, projelerinizi en iyi sekilde desteklemek ve basariya ulasmaniz
icin calisiyoruz.

Kaynak makinelerinizin dtzenli bakimi ve
ariza durumlarinda hizli onarim hizmeti.
Yerinde servis imkani ve garantili tamir
cozumleri.

Endustriyel kaynak robotlar ve otomasyon
sistemlerinin kurulumu.

Otomatik kaynak sistemleriyle Uretimde
verimlilik artisi saglayan ¢ézumler.

Musterilerimizin ihtiyaclarina yonelik ézel
tasarim ve kaynak uygulamalari.

Farkli sektorler icin 6zellestirilmis kaynak
¢6zumleri ve muhendislik destegi.




INV 200

INVERTER 200 -
CANTA KAYNAK MAKINESI

BZEN

Genel amagli kullanilabilen OZ INV 200 A ince ve orta kalinhkta-
ki metallerin 6rtalt elektrot ile birlestiriimesinde kullanilir. Birgok
capta ortuld elektrotlarla ingaat, tamir bakim atélyeleri, tesisat
gibi genis kullanim alanina sahiptir. Alasimli ve alasimsiz ¢elik,
boru, profil ve yassi metallerde mtkemmel kaynak karakteris-
tigi ile sorunsuz ¢aligma imkani saglar.

Sebeke Gerilimi/Supply Voltage = 230V / 50-60Hz
Max. Primer Akim/Max. Primary Current = 35a

Max. Girig GUcU/Max. Input Power — ggyva

Acik Devre Voltaji/Open Circuit Voltage = gov
Akim Ayar Sahasi/Setting Range = 30-180A
Rejimde Kaynak Akimi/Welding Current at 60% %60  180A
Rejimde Kaynak Ak|m|/WeIding Current at 100% %100  150A
Koruma SigortasifFuse = 40A
izolasyon Sinififisolation Class = g
Koruma Sinifi/Protection Class = |p23
Torg Sogutma/Torch Cooling  Hava/Air
Kullanilabilecek Elektrot Capi/Electrode Diameter 2.0-40mm
Agirlik/Weight = g7kg
(Boyutlar (ExBxY)/Dimensions (WxLxH = 155x355x305mm
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WELD

Y-S-400D

Voltaj (V) 1 fazli AC220V/380V *15%
. . . Frek H 0/60
Genel amacli kullanilabilen YS 400D, ince ve orta kalinlktaki Giic F I:f an(sc(og 2
metallerin ortull elektrot ile birlestirilmesinde kullanilir. Birgok u? a__ ord i e
capta ortull elektrotlarla insaat, tamir bakim atélyeleri, tesisat gibi Yuksuz"VoEtaf V) | 75/64
genis kullanim alanina sahiptir. Alasimli ve alasimsiz celik, boru, Nom. G.Donglst (%) | 40
profil ve yassi metallerde miukemmel kaynak karakteristigi ile Verimlilik (%) | 85
sorunsuz calisma imkani saglar. Cikis akimi araligi (A) = 210/240
izolasyon Sinifi | F
Koruma Derecesi = P21
Boyut (Lx G xY) 402x208x365 mm
Net Agirlik (ExBxY) @ 10.5 KG
Kuvvet Araligi (A) | 0-100
]
-|I ===
::g;li B‘
BZEN
WELD
Ozellikler
—_— ™ Sebeke gerilimi 3 faz, 380V/50-60Hz'e goére tasarlanmistir.
el Tum ortuld tip 3,25-4-5 mm rutil, bazik, selulozik elektrotlarini yakabilme
—_ UD ozelligine sahiptir.
= . Y"S"40 YUksek kalitede inverter teknolojisi ile uretilmis olup konvansiyonel
— '-"_'--_. makinelere oranla % 30-50 enerji saglar.
—_— : .
e Akim ayari potansiyometre ile yapilir.
e
e
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OmuzdanAski = Var
ElektrikGirigi | Kablolu TI G 2 0 0
Tirli = Argon
GiicKaynagi = Monofaze (220 V)
Amper 180A
StokAdedi = 5 adetten az
GarantiSiiresi(Ay) 24 . L
Genel amagch kullanilabilen TIG 200 kaynak makinesi, farkli
YurtDigiSatis = Yok - A - . -
kalinhktaki metallerin birlegtirme iglemlerinde kullanilir.
StokKodu = HBCVO0007HNB6T . - .
UriinTioi = A K . Besleme teliile gegitli yassi metal ve paslanmaz metallerin
runtipt = Argon Raynag birlestiriimesinde yUksek performans saglayan bu makine,
FazTipi = Tek Fazli (Monofaze)

NominalGerilim

220V

kaynak esnasinda mikemmel ark karakteristigi 6zelliklerine
sahiptir. Gida makineleri, gida depolama tanklari, gelik

BostaGaligmaGerilimi(OCV) = 102V esyalar ve otomotiv gibi genig bir kullanim alanina sahip
Gii¢Tiiketimi(maksimum) = 5.83 kVA olan bu cihaz, portatif yapisiyla tagsima kolayhgi sunar.
KaynakAkimiAraligi - 10 - 180 A Ayrica TIG-MMA 6zellikleri sayesinde ¢ok yénlt kullanim
KaynakAkimiDegerleri = 180 A / %40 imkéni saglar.
ElektrotCapi | 2 — 3.2 mm
KorumaSinifi = IP21
izolasyonSinifi = H
AsirilsinmaKorumasi = Var
FanveSogutmaSistemi = Fan Sogutmali (AF)
Agirhik © 12.5 kg
Genisglik = 174 mm
Yiikseklik | 285 mm
Derinlik | 326 mm
KaynakAkimiAyarGostergesi = Yok
CantaTipi = Var
CEBelgesi. Var

WELD

Ozellikler

@ Sebeke gerilimi 3 faz, 380V/50-60HZz'e gore tasarlanmistir.

@ Tum ortulu tip 3.25-4-5 mm rutil, bazik, seltlozik elektrotlarini yakabilme
ozelligine sahiptir.

@ Yiksek kalitede inverter teknolojisi ile Uretilmis olup konvansiyonel
makinelere oranla % 30-50 enerji saglar.

@ Akim ayari potansiyometre ile yapilr.




Tasima ve depolama cevre kosullan
@ Ortam sicakligr araligr: -25°C ~ +55°C nakliye ve depolama sirasinda.
@ Bagil hava nemi: 40°C'de <%50, 20°C'de %90
Dc TI G 300 @ Cevreleyen havadaki toz, asit, asindirici gazlar veya maddeler normal icerigi
asmamalidir.
@ Acik havada depolarken yagmurdan korunmaya dikkat edin.

Kaynak makinesi, hava tasimaciligl, deniz
tasimaciligi, demiryolu tasimaciligi ve karayolu
(ulusal seviye U¢ veya Uzeri) tasimaciliginin
gereksinimlerini karsilayabilen standart kartonlarda
paketlenmistir. Voltaj (V) 3 ~380V:15%
Frekans (Hz) 50/ 60Hz
Nominal G.K Argon Kaynak @ 13.6 KVA
Nominal G.K Argon Kaynak = 13.6 KVA
Nominal G.A Manuel Kaynak @ 30.2 A
Nominal G.A Argon Kaynak | 21 A
Randiman (%) 0.85 %
Ylksuz Voltaj (V) 70V
Nominal G. Déngusl (%) = %60
" izolasyon Sinifi = F
Koruma Derecesi = I1P21S
Sogutma Modu = Hava sogutmali
Boyut (Lx G xY) 515x280x450 mm
Net Agirlik (ExBxY) = 34
Nominal Cikis Gerilimi = 36/26V
On Akis Stiresi = 0-10 S
. Akis Sonrasi Sire = 0-30 S
Darbe Taban Akimi = 20-300 A
Darbe Tepe Akimi = 20-300 A
Nabiz Frekans Araligi = 0.2--100 Hz
Ark Baslangic Yontemi = YuUksek Frekans
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Voltaj (V)

Frekans (Hz)

Nominal G.K Argon Kaynak
Nominal G.K Argon Kaynak
Nominal G.A Manuel Kaynak
Nominal G.A Argon Kaynak
Randiman (%)

YUlksliz Voltaj (V)

Nominal G. Déngust (%)
izolasyon Sinifi

Koruma Derecesi
Sogutma Modu

Boyut (L x G xY)

Kutu Boyutu (L x G x Y)

Net Agirlik (ExBxY)
Nominal Cikis Gerilimi

On Akis Suiresi

Akis Sonrasi Sure

Darbe Tepe Akimi

Ark Baslangic Yontemi
Nominal YUk Suresi

Ark Carpma Akimi

Yukar Egim Suresi

Sabit Akim

Borsa Temizleme

AC Onyargisi

AC Frekansi

DC Darbe Frekansi
Clrime Suresi

Ark Akimini Sonlandirma

Ozellikler

@ VYuksek verimlilik, klicuk yukslz kayip, kararli akim, enerji tasarrufu, malzeme tasarrufu ve

guvenilirlik avantajlarina sahiptir.

@ VYiksek frekansli ark baslatma fonksiyonu benimsendiginde, ark baslatma basari orani yuksektir.

3~380V+10%
50/60Hz

21 KVA

21 KVA

41 A

30A

0.86 %

84V

15~ 85 %

F

IP21S

Hava sogutmali
765%330x750
925x435%x940
70 Kg
40/30V
0.01-9.99 S
01~60S

10 ~ 500A
Yliksek frekans
60%

20 ~500A
0-10 S

200 ~ 500 A
-40 ~+40 %
-40 ~ + 40 %
20 ~ 200 HZ
0.2 ~20 HZ
0~15S

20 ~500A

AC DC TIG 500

WSME serisi AC ve DC darbeli argon arki kaynak
makineleri, GB/T 15579.1 "Ark Kaynagi Ekipmani
Boélum 1. Kaynak Gug Kaynagi” ile uyumludur.
Elektrot ark kaynagi, DC sabit akim argon ark
kaynagi, DC darbeli argon ark kaynagi, AC sabit akim
argon ark kaynagi, AC darbeli argon ark kaynagi vb.
gerceklestirebilir ve karbon celigi, bakir, titanyum,
aluminyum ve aluminyum-magnezyum alasimlari
vb. malzemelerin kaynagdi icin kullanilir.
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WELD

GDC 310C

Genel amacli kullanilabilen GDC 310 hava sogutmali
MIG/MAG Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki
metallerin birlestirilmesinde kullanilir. Normal ve
ozlu teller ile metallerin birlestirilmesinde yuksek
performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum ozellikleri icerir.

B2EN

Wwwozenkaynak com

Ozellikler

Sebeke gerilimi 3 Faz, 400V/50-60 Hz'e gére tasarlanmistir.

Normal ve ozlU telleri surekli yakabilme 6zelligine sahiptir.

Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak
telleri surekli besleyebilmek icin tekli tel strme unitesi kullanilmistir.

Tel sGrme Unitesi 0,8 -1,0 mm tel caplarina uygundur.

izolasyon Sinifi
Koruma Derecesi
Boyut (L x G x Y)

Net Agirlik (ExBxY)
Sebeke Gerilimi

Max. Primer Akim

Max. Giris Gucl

Acik Devre Voltaji
Akim Ayar Sahasi

%60 Rejimde K. Akimi
%100 Rejimde K. Akimi
Koruma Sigortasi

Tor¢c Sogutma
Celik&Paslanmaz Celik
Aliiminyum

H

1P23
550x825x890
99,5 KG
3°400V / 50-60 Hz
19,5 A

13 KVA

16 - 42V
35-300A
300 A

220 A

25A

Hava / Air
0,8-1,0 mm
0,8-1,0 mm



GDC 310V

izolasyon Sinifi | H
Koruma Derecesi = P23
Boyut (Lx G xY) 610x845x1220
Net Agirlik (ExBxY) | 118 KG
Sebeke Gerilimi = 3400V / 50-60 Hz Genel amacli kullanilabilen GDC 310 V hava
Max. Primer Akim @ 19,5 A sogutmali MIG/MAG Kaynak Makinesi muhtelif
Max. Giris Gucli = 13 KVA kalinliktaki metallerin birlestirilmesinde kullanilr.
Acik Devre Voltaji = 16 - 42V Normal ve 6zlU teller ile metallerin birlestirilmesinde
Akim Ayar Sahasi = 35 - 300 A yUksek performans saglayan makine, kaynak
%60 Rejimde K. Akimi | 300 A esnasinda beklenen tum ézellikleri icerir.
%100 Rejimde K. Akimi | 220 A
Koruma Sigortasi = 25 A
Tor¢ Sogutma @ Hava / Air
Celik&Paslanmaz Celik ' 0,8 - 1,0 mm
Aliminyum = 0,8 - 1,0 mm

WELD

Ozellikler

@ Normal ve 6zlU telleri strekli yakabilme 6ézelligine sahiptir.

@ Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda
yumusak telleri stuirekli besleyebilmek icin tekli tel sirme Unitesi kullanilmistir.

@ Tel stirme Unitesi 0,8-1,0 mm tel caplarina uygundur.

@ Tel stirme Unite kablo paketi standart 4 m olarak Uretilmektedir, istenildigi
takdirde 6zel amacli kullanimlar icin 15 m'ye kadar 6zel kablo paketi de
yapilmaktadir.




WELD

GDC 360 C
@ Normal ve 6zIU telleri sUrekli yakabilme ézelligine sahiptir.

@ Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ve yumusak telleri
sUrekli beslememek igin tekli tel strme Unitesi kullaniimistir.
@ Kullanim esnasinda 300 mm ¢apinda tel makaralari ve bidon ambalaijli teller

Genel amacli kullanilabilen GDC 360 hava sogutmali kullanilabilir.
MIG/MAG Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki
metallerin birlestirilmesinde kullanilir. Normal ve
ozlu teller ile metallerin birlestirilmesinde yuksek
performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum ozellikleri icerir.

O Dért tekerlekli yapisi sayesinde her yéne kolaylikla dénebilir ve ¢aligma
sahasinda tagima kolaylig saglar.

© voltmetre ve ampermetre igin dijital gdstergeler mevcuttur.

@ Kaynak makinesi tizerinde bulunan 3x7, toplam 21 kademeli salterler
sayesinde genis akim araliginda hassas ayar yapilabilmektedir.

Sebeke Gerilimi 3x400V [ 50-60 Hz

Max.Primer Akim 23,5A
Max.Girig Gucu 15,5kVA
Acik Devre Voltaji 17-44V
Kaynak Akimi Ayar Sahasi 35-350A
%60Rejimde Kaynak Akimi 350A
%100Rejimde Kaynak Akimi 250A
Koruma Sigortasi 32A
izolasyon Sinifi H
Koruma Sinifi IP23
Tor¢ Sogutma Hava
Celik ve Paslanmaz Celik igin 0,8-1,0mm
Aluminyum igin 0,8-1,0mm
Agirhk 109kg
Boyutlar (ExBxY) = 610x845x900mm



Ozellikler

Sebeke gerilimi 3 Faz, 400V/50-60 Hz'e goére tasarlanmistir.

Normal ve ozlu telleri surekli yakabilme 6zelligine sahiptir.

Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak
telleri surekli besleyebilmek icin tekli tel sirme Unitesi kullanilmistir.

Tel sirme Unitesi 0,8 -1,0 mm tel caplarina uygundur.

izolasyon Sinifi
Koruma Derecesi
Boyut (L x G x Y)

Net Agirlik (ExBxY)
Sebeke Gerilimi

Max. Primer Akim

Max. Giris Glicl

Acik Devre Voltaj
Akim Ayar Sahasi

%60 Rejimde K. Akimi
%100 Rejimde K. Akimi
Koruma Sigortasi

Torc Sogutma
Celik&Paslanmaz Celik
Aliminyum

H

IP23
610x845x
119,5 KG
3°400V / 50-60 Hz
235A

15,5 KVA

17 - 44V
35-350A
350A

250 A

32A

Hava / Air
0,8-1,0 mm
0,8 -1,0 mm

GDC 360V

Genel amacli kullanilabilen GDC 360 V hava
sogutmali MIG/MAG Kaynak Makinesi muhtelif
kalinliktaki metallerin birlestirilmesinde kullanilir.
Normal ve 6zlu teller ile metallerin birlestirilmesinde
yuksek performans saglayan makine, kaynak
esnasinda beklenen tum ozellikleri icerir.

WELD
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gGDC 400V

Genel amacli kullanilabilen GDC 400 V hava sogutmali MIG/MAG
Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki metallerin birlestirilmesinde
kullanilir. Normal ve 6zlU teller ile metallerin birlestirilmesinde
yUksek performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum &zellikleri icerir.

izolasyon Sinifi | H
Koruma Derecesi || IP23
Boyut (L x G xY) | 655x930x1315
Net Agiruk (ExBxY) || 178 KG
Sebeke Gerilimi | 3400V / 50-60 Hz
Max. Primer Akim || 29 A
Max. Giris Gucl | 19,5 KVA
Acik Devre Voltaj || 18 -47V
Akim Ayar Sahasi || 40 - 400 A
%60 Rejimde K. Akimi | 400 A
%100 Rejimde K. Akimi | 300 A
Koruma Sigortasi | 40 A
Tor¢ Sogutma | Hava / Air
Celik&Paslanmaz Celik | 1,0 - 1,2 mm
Aliminyum || 1,0-1,2-1,6 mm

Ozellikler

© Sebeke gerilimi 3 Faz, 400V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

@ Normal ve 6zlU telleri strekli yakabilme &zelligine sahiptir.

© Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda
yumusak telleri stirekli besleyebilmek icin ciftli makarali tel sirme Unitesi
kullanilmistir.

@ Tel sirme Unitesi 1,0-1,2 mm tel caplarina uygundur.




Ozellikler G D c 40 0 VS

@ Sebeke gerilimi 3 Faz, 400V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

@ Normal ve ozlu telleri strekli yakabilme 6zelligine sahiptir.

@ Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak
telleri stirekli besleyebilmek icin ciftli makarali tel sirme Unitesi kullanitmistir.

@ Tel stirme Unitesi 1,0-1.2 mm tel caplarina uygundur. Genel amacl kullanilabilen GDC 400 VS su sogutmali
MIG/MAG Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki

metallerin birlestirilmesinde kullanilir. Normal ve

WELD

ozli teller ile metallerin birlestirilmesinde yuksek
performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum ozellikleri icerir.

izolasyon Sinifi | H
Koruma Derecesi = IP23
Boyut (Lx G xY) = 655x930x1315
Net Agirlik (ExBxY) @ 204 KG
Sebeke Gerilimi = 3400V / 50-60 Hz
Max. Primer Akim @ 29 A
Max. Giris Gucli = 19,5 KVA
Acik Devre Voltaji | 18 -47V
Akim Ayar Sahasi = 40 - 400 A
%60 Rejimde K. Akimi | 400 A
%100 Rejimde K. Akimi = 300 A
Koruma Sigortasi = 40 A
Torc Sogutma | Su
Celik&Paslanmaz Celik = 1,0 - 1,2 mm
Aliminyum | 1,0-1,2-1,6 mm
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GDC 501V

WELD

Genel amacli kullanilabilen GDC 501 V Hava sogutmali MIG/MAG
Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki metallerin birlestirilmesinde
kullanilir Normal ve 6zlU teller ile metallerin birlestirilmesinde
yuksek performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum ozellikleri icerir.

izolasyon Sinifi | H
Koruma Derecesi = P23
Boyut (Lx G xY) 655x965x1365
Net Agirlik (ExBxY) | 234,5 KG
Sebeke Gerilimi = 3400V / 50-60 Hz
Max. Primer Akim 39 A
Max. Giris Glicli | 26 KVA
Acik Devre Voltaji 18 -50V
Akim Ayar Sahasi = 50 - 500 A
%60 Rejimde K. Akimi = 500 A
%100 Rejimde K. Akimi | 400 A
Koruma Sigortasi = 50 A
Tor¢ Sogutma = Hava sogutmal
Celik&Paslanmaz Celik = 1,0-1,2-1,6 mm
Aliminyum @ 1,2-1,6 mm

Ozellikler

@ Sebeke gerilimi 3 Faz, 500V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

@ Normal ve 6zlU telleri strekli yakabilme 6zelligine sahiptir.

@ Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda
yumusak telleri strekli besleyebilmek icin giftli makarali tel stirme Unitesi
kullanilmistir.

@ Telsurme unitesi 1,0-1,2 mm tel caplarina uygundur.
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izolasyon Sinifi
Koruma Derecesi
Boyut (L x G x Y)
Net Agirlik (ExBxY)
Sebeke Gerilimi
Max. Primer Akim
Max. Giris Gucl
Acik Devre Voltaji
Akim Ayar Sahasi

%60 Rejimde K. Akimi
%100 Rejimde K. Akimi

Koruma Sigortasi
Tor¢c Sogutma

Celik&Paslanmaz Celik

Ozellikler

@ Sebeke gerilimi 3 Faz, 400V/50-60 Hz'e gore tasarlanmistir.

@ Normal ve 6zlU telleri strekli yakabilme ézelligine sahiptir.

@ Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda
yumusak telleri surekli besleyebilmek icin ciftli makarali tel surme Unitesi

kullanilmustir.

Aliminyum

H

P23
655x965%x1365
234,5 KG
3°400V / 50-60 Hz
39A

26 KVA
18-50V

50 - 500 A

500 A

400 A

50A

Su

1,0-12-1,6 mm
1,2 -1,6 mm

@ Tel sirme Unitesi 1,0-1,2 mm tel caplarina uygundur.

GDC 501VS

Genel amacli kullanilabilen GDC 501 VS su sogutmalt MIG/MAG
Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki metallerin birlestirilmesinde
kullanilir. Normal ve 6zlu teller ile metallerin birlestirilmesinde
yUksek performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum &zellikleri icerir.

WELD



Ozellikler
@ Seffaf dijital panel kaynak parametrelerinin ayarlanmasini kolaylastirir.
@ EndUktans fonksiyonu ile, farkli kaynak yonetmeliklerine uygundur.
@ Farkli kaynak kosullarina uygun, bagimsiz agma akimi ve agcma gerilimi
ayarl ile gaz testi fonksiyonu ile, gaz akisinin ayarlanmasi icin uygundur.
@ Termal, dustk voltaj koruma fonksiyonlari ile makineler istikrarli ve

n SZS 300

WEL

Bu seri IGBT anahtar invertor teknolojisini benimser. AC gug kaynag,

tam kopru guc frekansi duzeltmesi ile 20KHz yuksek frekansli bir
gerilime doénustUruldr. Yuksek frekansli voltaj, bu ylksek frekansli
transformatér tarafindan dusuruldr ve diyot duzeltmesi kisa strede
geri kazanilir ve reaktor filtrelemeyi bitirdikten sonra kaynak voltaji
clkar. Ana devre asagidaki sekilde gosterilmistir.

guvenilir bir sekilde calisabilir.

Sogutma Modu
Boyut (Lx G = Y)
Net Agirlik (ExBxY)

Hava sogutmali
820xx285xx610

38

14

LL

—

LU
-Z Voltaj (V) 3 ~380%15%
! Frekans (Hz) 50/60

< Nominal Giris Kapasitesi (KVA) = 10.5

E Nominal Giris Akimi (A) | 16

! Nominal Cikis Akimi (A) = 280

< Guc Faktoéra (COS) - 0,89

- Yiksuz Voltaj (V) = 62

>_ Nominal G. Déngusui (%) | % 60 (40 ° C)
< Verimlilik (%) = %87

x Cikis akimi araligi (A) = 50 ~ 280

Cikis voltaji araligi (V) = 14 ~ 30

Ll Tel Besleme (m/dk) = 1-~18

(3 Ark Biten Akim (A) | 40 ~ 280
: Ark Bitis Gerilimi (V) = 14 ~ 30

0. Tel capi (mm) | @0.8@ 1.0 @
— Insulation Sinifi = F

x Akim Araligi (A) = 50 ~ 280
e — Ated Kaynak Gerilimi (V) = 14 ~ 30

E Koruma Derecesi | IP21S

=

(7p)

14




Voltaj (V)

Frekans (Hz)

Nominal Giris Kapasitesi (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Nominal Cikis Akimi (A)
Guc Faktora (COS)
Yiksliz Voltaj (V)
Nominal G. Dongusti (%)
Verimlilik (%)

Cikis voltaji araligi (V)
Tel Besleme (m/dk)
Ark Biten Akim (A)o
Ark Bitis Gerilimi (V)o
Tel capi (mm)
Insulation Sinifi

Akim Araligi (A)
Koruma Derecesi
Sogutma Modu

Boyut (L x G xY)

Net Agirlik (ExBxY)
Cikis Voltaji (V)

3 ~ 380+15%
50/60

19.7

30

350

%0,89

66

% 60 (40 ° C)
%87

14 ~ 40

1~18

40 ~ 350

14 ~ 40
208@1.0 D12
F

60 ~ 350

IP21S

Hava sogutmali
B540xx275xx510/610X290X550
204

315

SZS 360

Bu seri IGBT anahtar invertor teknolojisini benimser. AC guc
kaynagl, tam kopru guc frekansi duzeltmesi ile 20KHz yuksek
frekansli bir gerilime dénusturalur. Yuksek frekansli voltaj, bu
yuksek frekansli transformatér tarafindan dusurulur ve diyot
duzeltmesi kisa sUrede geri kazanilir ve reaktor filtrelemeyi
bitirdikten sonra kaynak voltaji cikar. Ana devre asagidaki
sekilde gosterilmistir.

WELD

Ozellikler
@ Seffaf dijital panel kaynak parametrelerinin ayarlanmasini kolaylastirir.
@ Enduktans fonksiyonu ile, farkli kaynak yonetmeliklerine uygundur.

Q Farkli ka.ynak k.ogulla.rma uygun, bagimsiz acma z.ak.lml ve acma gerilimi ayari ile Mm—i’ﬂﬂ
gaz testi fonksiyonu ile, gaz akisinin ayarlanmasi icin uygundur. mannt
@ Termal, disUk voltaj koruma fonksiyonlari ile makineler istikrarli ve glvenilir bir
sekilde calisabilir. : ‘E“ -

2
L]
]
L
=
A
<
=
X
<
S
<
X
L
7
]
-
o
<
=)
14
L
=
7

-
(3)




Y
L
]
L
=
X
<
=
X
<
Z
3
L
7
]
>
o
<
=)
14
L
=
7
16

WELD

Voltaj (V)

Nom. Giris Kapasitesi (KVA)
Nominal Cikis Akimi (A)
YuksUz Voltaj (V)
Verimlilik (%)

Tel Besleme (m/dk)
Ark Bitis Gerilimi (V)
Insulation Sinifi
Koruma Derecesi
Boyut (L x G x Y)

Cikis Voltaji (V)
Frekans (Hz)

Nominal Giris Akimi (A)
Guc Faktor(i (COS)
Nominal G. Dénguisti (%)
Voltaj Araligi (V)

Ark Biten Akim (A)

Tel capi (mm)

Akim Araligi (A)
Sogutma Modu

Net Agirlik (ExBxY)

Ozellikler

3 ~ 380%15%
27

500

66

87

1~18

14 ~ 44

F

IP21S
615X300X570
39

50/60

41

0,89

60 (40 ° C)

14 ~ 44

60 ~ 500
010 ©12016
60 ~ 500

Su Sogutmall
37

@ Seffaf dijital panel kaynak parametrelerinin ayarlanmasini kolaylastirir.

@ Endlktans fonksiyonu ile, farkli kaynak yonetmeliklerine uygundur.

@ Farkli kaynak kosullarina uygun, bagimsiz agma akimi ve agma gerilimi
ayari ile gaz testi fonksiyonu ile, gaz akisinin ayarlanmasi icin uygundur.

© Termal, dusuk voltaj koruma fonksiyonlarr ile makineler istikrarli ve

guvenilir bir sekilde calisabilir.

SZS 500

Bu seri IGBT anahtar invertor
F teknolojisini benimser. AC guc
kaynagi, tam koépru guc frekansi
duzeltmesi ile 20KHz yuksek
frekansli bir gerilime
donusturuldr. Yuksek
frekansli voltaj, bu yuksek
frekansli transformatoér
tarafindan dustruldr ve
diyot duzeltmesi kisa
surede geri kazanilir
ve reaktor filtrelemeyi
bitirdikten sonra kaynak
voltaji cikar. Ana devre
asagidaki sekilde
gosterilmistir.




LZ1000

Ozellikler

@ Giii¢ Cikasi : 1000 Watt glcundeki lazer, cesitli metal turlerinde (6rnegin, paslanmaz
celik, aluminyum, karbon celik, bakir vb.) derin ve dayanikli kaynaklar yapabilir.

@ Kaynak Hizi : YUksek glic kapasitesi sayesinde lazer kaynak makineleri hizli islem

WELD

yapar. Bu, Uretim hattinda zaman kazandirir ve maliyetleri azaltir. Ozellikle
@ Hassasiyet : Lazer kaynak makineleri, minimum termal etki ile dar bir 1sin capi endUstriyel
saglar. Bu, hassas metal isleme ve ince iscilik gerektiren uygulamalar icin idealdir. metal isleme
uygulamalari

Voltaj (V)

Net Agirlik (ExBxY)

Cevre Calisma Sicakligi (°C)
Max. Destek K. Teli (KG)
Calisma modu

Atis frekansi (Hz)

Sogutma metodu

Cikis gucu izinlikrani (%)

Isin kalitesi

Agirlik (yaklasik kg)

Frekans (Hz)

Cevre

Calisma Ortami Nemi (%)
Silk icin Max Destek

Merkezi Radys. dalga boyu (nm)
Ates suresi

Sogutma suyu sicakligi (°C)
Elektrik talebi

Odaklanmis nokta capi (mm)
Olcii (DXxGXY)

220+10%

150

10 ~ 40

25

Surekli/Modile edilmis
50-5000

Hava sogutma

<3%

<11

[200](tasima besleme dahil)
50/60

Duz, titresimsiz ve darbesiz
<70

2.0mm

905

50 ns

TBA (10 exposed)
AV200-240 (single phase)
?0.3~@1.5 | Ayarlanabilir
1000/1500/2000; %5" X
%b5" X 80

icin tasarlanmis
guclt ve verimli
bir cihazdir.
Lazer kaynak,
geleneksel kaynak
yontemlerine
kiyasla daha
yUksek hassasiyet,
hiz ve kalite sunar.
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Voltaj (V)

3 ~ 380+15%

9 L Z 2 0 0 0 Nom. Giris Kapasitesi (KVA) = 27
w Nominal Cikis Akimi (A) | 500
3 Yiiksiiz Voltaj (V) | 66
Verimlilik (%) 87
Tel Besleme (m/dk) = 1~18
Ark Bitis Gerilimi (V) = 14 ~ 44
Ozellikle Insulation Sinifi = F
endustriyel Koruma Derecesi = IP21S
[K/egtj[l;igi Boyut (Lx G =xY) 615x300x570
icin tasarlanmis Cikis Voltaji (V) | 39
gucli ve verimli Frekans (Hz) = 50/60
bir cihazdrr. Nominal Giris Akimi (A) = 41
Lazer kaynak. Gug Faktérii (COS) 0,89
geleneksel kaynak Nominal G. Déngisti (%) = 60 (40 ° C)
yontemlerine . .
kiyasla daha Voltaj Araligi (V) = 14 ~ 44
ylksek hassasiyet, Ark Biten Akim (A) | 60 ~ 500
hiz ve kalite sunar. Telcapi(mm) @10 @1201.6
Akim Araligi (A) = 60 ~ 500
Sogutma Modu = Su Sogutmali
Net Agirlik (ExBxY) = 37

WELD
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Ozellikler
Q Seffaf dijital panel kaynak parametrelerinin ayarlanmasini kolaylastirir.
@ Enduktans fonksiyonu ile, farkli kaynak yonetmeliklerine uygundur.
@ Farkli kaynak kosullarina uygun, bagimsiz agcma akimi ve agma gerilimi
ayari ile gaz testi fonksiyonu ile, gaz akisinin ayarlanmasi icin uygundur.
@ Termal, dusuk voltaj koruma fonksiyonlari ile makineler istikrarli ve
guvenilir bir sekilde calisabilir.

www.ozenkaynak.com.tr
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Lazer glicti (W)

Calisma modu

Merkezi Radyasyon Dalga Boyu (nm)
Gdrev déngusu

Ates frekansi (Hz)

Sicaklik metodu

Fiber uzunlugu (m)

Gucu istikrar

Elektrik talebi

Isin kalitesi

Odaklanmis nokta capi (mm)
Net agirlik

Yaklasik Agirlik(kg)
Olciilcm)(UxGXxY)

Tel besleyicilcm)(UxGxY)

Ozellikler

3000

Surekli/ Module edilmis
1070-1090

0-100%

50-5000

Su sogutma

10 (8 exposed)

<3%

380V

11

0.3-1.5 (Ayarlanabilir)
210

310 (tel besleme dahil)
126"x75"X126

60" x 30" x 80

Giic Cikasi : 2000 Watt glicunde lazer isini, daha kalin ve dayanikli metalleri isleyebilir. Yuksek
enerji yogunlugu sayesinde, dzellikle kalin malzemelerde derin kaynak uygulamalari yapabilir.
Lazer Tipi : Cogunlukla lazer teknolojisi kullanilir. Lazerler yuksek verimlilik, uzun 6mur ve
dusuk bakim maliyetleri sunar. Ayrica, dustk enerji ttketimi ve minimal sicaklik etkisi ile metalin

deformasyon riskini azaltir.

Yiiksek Kaynak Hizi: 2000\ gUg, lazer kaynak makinesinin hizli ve verimli bir sekilde calismasini
sadlar. Uretim hattinda yliksek hizli metal isleme imkani sunarak zamandan tasarruf saglar.

LZ 3000

3000W lazer kaynak makinesi, yuksek guclu lazer

teknolojisi kullanarak kalin ve sert metallerin hassas, hizli
ve derinlemesine kaynagini gerceklestiren bir cihazdir.

3000W lazer makineleri,
daha guglu yapisiyla
ozellikle endustriyel
ve agir sanayi
uygulamalarinda
tercih edilir. Bu
makineler, Uretim
sureclerinde hiz,
kalite ve eneriji
verimliligi saglayarak
genis bir uygulama
yelpazesi sunar.
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WELD

MZ - 1 000 zellikler

© Sebeke gerilimi 3 Faz, 400V/50-60 Hz'e godre tasarlanmistir.
©@ Normalve 6zlu telleri surekli yakabilme 6zelligine sahiptir.
@ Kullanilacak tel tiplerinde tel deformasyonunu engellemek ayni zamanda yumusak
telleri strekli besleyebilmek icin tekli tel stirme Unitesi kullanilmistir.
Genel amacli kullanilabilen GDC 310 hava sogutmali © Telsurme Unitesi 0,8 -1,0 mm tel caplarina uygundur.
MIG/MAG Kaynak Makinesi muhtelif kalinliktaki
metallerin birlestirilmesinde kullanilir. Normal ve
ozlu teller ile metallerin birlestirilmesinde yuksek
performans saglayan makine, kaynak esnasinda
beklenen tum ozellikleri icerir.
izolasyon Sinifi = H
Koruma Derecesi = P23
Boyut (Lx G xY) @ 550x825x890
— Net Agirlik (ExBxY) 99,5 KG
&EH EH Sebeke Gerilimi = 3°400V / 50-60 Hz
W00 e Max. Primer Akim = 19,5 A
& ™ s g Max. Giris Giicli = 13 KVA

Acik Devre Voltaji | 16 - 42V
Akim Ayar Sahasi = 35 - 300 A
%60 Rejimde K. Akimi = 300 A
%100 Rejimde K. Akimi = 220 A
Koruma Sigortasi = 25 A
Tor¢c Sogutma | Hava / Air
Celik&Paslanmaz Celik = 0,8 - 1,0 mm
Aliminyum ' 0,8 - 1,0 mm




Ozellikler

© Makine, dnceden ayarlanmis rakamlari géruntuleyebilir ve genis bir aralikta sturekli

olarak akim, voltaj ve kaynak hizini degistirebilir.

@ Seffaf dijital panel, kesim parametrelerini ayarlamayi kolaylastirir.

@ Parametre saklama fonksiyonu, kaynak parametreleri otomatik olarak kaydedilir ve

aranmasi kolaydir.

@ Gorev donglsl %100'dur. Makine maksimum akim altinda uzun sure calismaya

devam edebilir.

Frekans (Hz)

Nominal Giris Kapasitesi (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Gug Faktorli (COS)
Randiman (%)

YuksUz Voltaj (V)
Nominal G. Déngusu (%)
Voltaj Araligi (V)

Akim Araligi (A)

Ated Kaynak Gerilimi (V)
izolasyon Sinifi

Koruma Derecesi
Sogutma Modu

Boyut (L x G xY)

Net Agirlik (ExBxY)
Sebeke Gerilimi

50/60Hz

74 KVA

112 A

0,86

87%

84V

89/40°%

14 ~50V

65 ~ 1250 A
44V/h

F

IP21S

Hava sogutmali
810x405x805 mm
94 Kg
3~380V+10%

TZ1250

TZ serisi IGBT inverter otomatik tozalti kaynak
makinesi, otomatik tozalti ark kaynagi, manuel
kaynak, elektroslag kaynagi ve karbon ark oluk agma
islemlerine uygulanabilir. IGBT yUksek frekansli
yumusak anahtarlamali invertér ana devresi ve
yUksek hizli dijital isleme cipi, gug sisteminin yuksek
tepki hizina sahip olmasini saglar; iyi dinamik
ozellikler; genis sebeke voltaji uyarlanabilirligi ve
yuksek guvenilirlik; kararli ark yanmasi, iyi kaynak
olusumu saglar.

WELD
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°DC 1600
3

kullanilabilir.

DC1600, esas olarak tozalti ark kaynag, elektro ctruf kaynagi
ve manuel ark kaynagi icin uygundur. Ayrica, tek telli, cok
telli, serit kaplama ve dar aralikli tozaltl ark kaynagd icin de

Voltaj (V)

Frekans (Hz)

Guc Faktorl (COS)
Yuksuliz Voltaj (V)
Verimlilik (%)

Akim Araligi (A)

Boyut (L x G x Y)

Net Agirlik (ExBxY)
Anma Giris Akimi

Cikis Akim Menzili (A)
Hava A. Kapasitesi (A/V)
Anma Kaynak Voltaji (V)
Anma Kaynak Akimi (A)
Anma Kaynak Akimi (A)
Anma G.K Miktari (KVA)

Ozellikler

@ Harici bir 485 iletisim araylziine sahiptir ve standart Modbus protokolinU
destekler. Kaynak voltaji, kaynak akimi ve ana bilgisayar durumu gibi

380V
50Hz

0.9

84

0.85
320~1600
730x660x1445
660

170
200/380
200/380
60

1600
1600

115

parametreleri uzaktan okuyabilir.



Ozellikler

@ Yuksek biriktirme orani; Gérev déngusunu ayarlayarak kaynak teli biriktirme orani

baytk élctde iyilestirilebilir.

@ Harici 485 iletisim araylzUne sahiptir ve standart Modbus protokolinu destekler.
Kaynak voltajl, kaynak akimi ve ana bilgisayar durumu gibi parametreleri uzaktan

okuyabilir.

Voltaj (V)

Frekans (Hz)

Nominal Cikis Akimi (A)
Gug Faktorl (COS)
Yiksuz Voltaj (V)
Verimlilik (%)

Akim Araligi (A)

Boyut (L x G xY)

Net Agirlik (ExBxY)
Nominal Cikis Gerilimi
Nominal Yuk Suresi

Cikis Akim Menzili (A)
Nominal Gerilimi(V)
Nominal Kaynak Akimi (A)
Mevcut Ayar Araligi (A)
Cikis Frekansi Ayari(Hz)
Nominal Cikis Kapasitesi (KVA)
Hava A. Kapasitesi (A/V)

380V

50HZz

190

0.9

AC:80 DC:85
0.85
320~1600
730x660x1445
460

85

60%
400-500

44

1250
250~1250
7.89~13.64
125

400-500

AC 1250

AC1250, esas olarak tozalti ark kaynag, elektro ctruf
kaynagi ve manuel ark kaynagr icin uygundur. Ayni
zamanda tek telli, cok telli, serit kaplama ve dar
aralikli tozalti ark kaynagi icin de kullanilabilir.
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TOZ ALTI TRAKTOR tesictmokcnizmesnnnominaigirsuotai | ocrov

Hareket mekanizmasinin nominal girig akimi | 0,4 bir
Tel besleme mekanizmasinin nominal girig voltaji = DCNOV
Tel besleme mekanizmasinin nominal girig akimi | 1bir
Tel besleme turti | Surekli tel besleme

Traktér ve glc kaynagindan olusan otomaitik tozalti ark kaynak
makinesi, farkll orta ve kalin karbon, distik alasimli, paslanmaz ve

WELD

Istya dayanikli geliklerin bindirme, alin ve pargalarin iglerini kaynakla- Kaynak hizi | 0.2~22m /| dakika 0.2 ~ 1.5m [ dakika
mak icin kullqnllq.bl_llr. Tel besleme hizi | 0.3 ~3.0m [ dakika
Traktér, hem yurticinde hem de yurtdiginda kullanilan SAW Nominal gig kaynagi | 630bir 1000Bir 1250bir

traktérinin ézelliklerini baz alarak gelistirilmistir. Son yillarda strekli
degisiklik ve iyilestirmemizden sonra yeni stil, hafiflik, givenilir islev ve
kullanici dostu 6zelliklere sahiptir.

Tel caplan = 2.0/3.0 3.0/4.0/5.0 4.0/5.0/6.0
Uygulanabilir tel tipi | Yumugak ¢elik, masif ¢cekirdek
Ayarlanabilir gapraz kirig yuksekligi | 70 mm

Traktér istikrarll bir sekilde hareket eder ve ©2.0 ila ©6.0 ¢aplari Traktér kafasinin ayarlanabilir mesafesi | 100 x 100 x 70 ( Boyuna enine, én ve arka)
arasindaki teller i¢in daha genis bir kaynak araligina sahiptir. Capraz kirisin dikey etrafinda dénebilen agisi | +90°
@ Kolay ve esnek duzenlemelidir. Yukari ve asadi entegre, traktor sUtun | +45°
kafasinin tor¢ gubugunun dénust ile gergeklesir. Traktor kafasi egimi | £45°
Dénebilen ve yuksekligi ayarlanabilir gapraz kirigler mevcuttur. Mesale egimi = HJ431(diger akilar olabilir
@ Kolay ayarlanabilir kova. Aki 6zellikleri = gergek intiyaglara bagh olarak uygulanir)
Dogrultma mekanizmali ¢ift tahrikli tel besleme, kararli tel Aki kabr hacmi | 6L
besleme, iyi merkezleme, gugli gekme kuvveti ve disuk dagitma Tel makaranin i¢ capi | 300
guict vardir. Tel makara kapasitesi | 25kg

Boyutlar (UxGxY) | 1080x480x740
Agirlik | 55kg (tel dahil degildir)
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Voltaj (V) = 3~380V:15% P L M 6 5
Frekans (Hz) @ 50/60Hz
Nominal Giris Kapasitesi (KVA) = 10
Nominal Giris Akimi (A) = 15
Nominal Cikis Akimi (A) | 63
Randiman (%) | 90
Nominal G. Dénguisii (%) = 100/40 °C PLM serisi IGBT invertor plazma ark kesme makinesi,
Akim Araligi (A) = 25 ~ 63 hava ortaminin plazma ark kesimine uygulanir.
izolasyon snifi | F Paslanmaz celik, alasimli celik, dokme demir, karbon
Koruma Derecesi | IP21S celigi, b§k|r, aLUmlin.yum: manganez, titanyum ve
Boyut (Lx G xY) | 580x295x480 komp02|.t L.evha gibi cesitli metal malzemeleri
kesmek icin uygundur.
Kutu Boyutu (L x G xY) = 635x345x555
Net Agirlik (ExBxY) = 28,5KG
Brat Agirlik (ExBxY) = 33KG
Cikis Voltaji (V) | 180
Yuksuz Voltaj Cikisi (V) = 308
K.Kesme Kalinlgi(Celik)(mm) | 12
Max. Kesme Kalinligi(Celik) = 25

C. G. B. Kapsami (MPA)

0,45~0,55 mm

WELD

Ozellikler
@ Makine dijital parametrelerle kontrol edilir ve kesme parametrelerini 6nceden ayarlayabilir,
kontrol islemi hassas ve kararlidir.
@ Seffaf dijital panel kesim parametrelerinin ayarlanmasini kolaylastirir.
@ Gelismis yumusak anahtarli yuksek frekansli invertér teknolojisi ile makine verimli ve hafiftir.
@ Devre, makineyi daha guvenilir hale getiren super guclt IGBT modul anahtar cihazi seklinde
tasarlanmistir.
© On ayar icin kesme parametresi, depolama.
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WELD

PLM 120

Karbon celigi, alasimli ¢elik, demir disi metaller ve
diger metal malzemelerin kesimi icin uygundur.
Kazan ve basincli kap imalati, kimyasal konteyner
imalati, endustriyel gug istasyonu kurulumu ve
insaatl, metalurji, kimyasal yapl, havacilik ve uzay
endustrisi icin uygundur, Otomobil ve MUhendislik
araclari imalati, insaat ve metal kesimi iceren diger
endustriler.

I

" |

Ozellikler

@ GUc¢ kaynagi 3 ~ 380V 50 / 60Hz.
@ Cerilim dalgalanmasi < * %10.

@ Frekans dalgalanmasi <+1%.

@ 3 fazli gug kaynagdi sisteminin asimetri orani <5%.

@ Bir motor jeneratoru kullanmak; Jeneratorun cikis gucl, gug kaynaginin nominal
giris gucunun iki katindan fazladir ve bir dengeleme bobinine sahiptir.

Voltaj (V)
Frekans (Hz)

Nominal Giris Kapasitesi (KVA)
Nominal Giris Akimi (A)
Nominal Cikis Akimi (A)

Gulc Faktori (COS)

Randiman (%)

Nominal G. Déngusti (%)
Akim Araligi (A)

Sogutma Modu

Boyut (Lx G xY)

Koruma Sigortasi

Yukstz Voltaj Cikisi (V)
K.Kesme Kalinligi(Celik)(mm)
Max. Kesme Kalinugi(Celik)
Plazma Gazi Kullanimi

C. G. B. Kapsami (MPA)

Ark Carpma Modu
Nominal Cikis Gerilimi

3~380V115%
50/60Hz

23

37

120

0,744

Q0

35740 °C

30 ~ 120
Hava sogutmali
630x318x575
IP21S

302

22

40

Basincli Hava
0.5 ~ 0.6

Temassiz Carpma

120



Voltaj (V)

Frekans (Hz)

Nominal Giris Kapasitesi (KVA)
Guc Faktoru (COS)
Verimlilik (%)

izolasyon Sinifi

Koruma Derecesi
Sogutma Modu

Boyut (L x G x Y)

Net Agirlik (ExBxY)

Cikis Voltaji (V)

K.Kesme Kalinligi(Celik)(imm)
Max. Kesme Kalinugi(Celik)
Plazma Gazi Kullanimi

C. G. B. Kapsami (MPA)

Ark Carpma Modu

Anma Giris Akimi

Anma Cikis Akimi

Anma Calisma Devri

Cikis Ylikstiz Akim (V)

Cikis Akim Menzili (A)

Hava A. Kapasitesi (A/V)

Ozellikler

@ IGBT yuksek frekansli yumusak anahtarlamali invertér ana devresi, ylksek tepki

3~380V+15%
50/60

128

0.85

92

F

IP21S

Hava / Su sogutmali
070Xx430x890
145KG

200V

60

120

Basincli Hava
0.5~0.6
Yiksek frekansli
175A

500A

100 / 400C
370

400-500
400-500

hizina sahip mukemmel gl¢ kaynagi kontrol sistemine sahiptir.

@ Yuksek dinamik ozellikler ve genis sebeke voltaji uyarlanabilirligi ile yUksek

guvenilirlik saglar.

© Plazma ark yanmasi kararlidir ve kesim sekli glizeldirOn ayar icin kesme

parametresi, depolama.

PLSM 500

PLSM-500 serisi IGBT invertor plazma ark kesme
makinesi, hava ortaminda plazma ark kesme islemi
icin uygundur. Paslanmaz celik, alasimli celik, dokme
demir, karbon celigi, bakir, aliminyum, manganez,
titanyum ve kompozit levha gibi ¢esitli metal
malzemeleri kesmek icin kullanilabilir.

WELD
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VCM 5423M

Ozellikler

@ Kaynak islemi sirasinda olusan dumani emerek havadan uzaklastirir. Bu emici
sistemler genellikle bir emis kolu veya huni seklinde tasarlanmistir. Kaynak
dumani, emici sistemin yakininda bulunan emis kolu veya huniye dogru cekilir.

@ Emis kolu veya huni, dumani emer ve sistemin icerisindeki filtreleme islemi igin bir
yol olusturur. Emilen duman, filtreleme sistemine yonlendirilir ve zararli partikuller
ve gazlar filtreden gecerek temizlenir. Temizlenen hava, calisma ortamina geri
salinmadan once tekrar havalandirma sistemi tarafindan temizlenir ve dengelenir.

WELD

Tum kaynak yontemleri, degisen yogunlukta tehlikeli
madde iceren cesitli miktarlarda dumana neden olur.
Hexavalent Chromium Cr (VI), Manganez, Nikel ve

Kursun yuksek riskli elementlerdir ve insan vicuduna
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Kisa ve uzun
vadede ciddi
anlamda zarar
vermektedirler.

YOM=5S423M

Sebeke Gerilimi (V) | 3X380V
Sebeke Frekansi (Hz)  50/60 Hz
Motor Gucl (kW) = 2.2 kW
Nominal Akim (A) 8 A
Hava Emis Debisi Maximum @ 28003%/H
Depresyon Degeri Maximum @ 2000 PA
Kumanda Gerilimi (V) | 24 V/AC
Koruma Sinifi = IP 54
ISO Sinifi = ISO Sinifi
Unite Boyutlari Kolsuz = 610X625X1100
Agirlik = 110 Kg

Filtre Elemanlari
Aritma Performansi (%)
Ses Seviyesi (M(DB)
Ortam Sicakligi (°C)
Hava Nemi

Alev Tutucu-Filtre-Ana
Filtre < 99%

72 DB(A)

0-40°C

Maximum %72



WELD

250 AMP. 3-4-5 MT TORCH

360 AMP. 3-4-5 MT TORCH

501 AMP. 3-4-5 MT TORCH
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WELD

P-80 12MM & 8.MT PLASMA
DiK BOYUNLU TORCH

P-80 O8MM & 8.MT PLASMA
TORCH

P-80 12MM & 8.MT PLASMA
TORCH
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WELD

MEME TUTUCULAR-1 15 AK NOZUL
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WELD

25 AK GAZ DAGITICILARI

M6 & M8
0.8-1.0-1.2-1.6 MM MEMELER
(E-CU) (CUCRZR) ve (HDS)

36 AK GAZ DAGITICILARI

)

14
1]
-l
1T
=
1T
=
<
[
<
O
X
14
<
—
O
=
O
<
()
N
<
O

501 GAZ DAGITICI s ©

w
N




WELD

IZOLELI KIRMIZI TORC CELIK SPIRAL

IZOLELi MAVI TORC CELIK SPIRAL

IZOLESIZ CELIK SPIRAL
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WELD

777 SiYAH

EL MASKESI MASKE CAMI

WELDING HELMET
WITH AIR RESPIRATOR

777 SEFFAF
MASKE CAMI

COLORMATIK MASKE




WELD

D2EN

WELD

GAZALTI KAYNAK SPREY

GAZALTI KAYNAK SPREY -2

EW-300 NOZUL_
TEMiZLEME JELI
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WELD

AMPER VE VOLTMETRE KARTI

PCB-05 ELEKTRONIK KART
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OZEN P80 ELECTRODE
1.5 MM H5

OZEN P80 SHIELD CAP

OZEN P80 NOZZLE
1.5 MM

OZEN P80 ELECTRODE
2.0 MM H7

OZEN P80 WHEEL
(TORG DAYAMA AYAGI)

OZEN P80 NOZZLE
2.0 MM

WELD
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WP 17-3-4-5MT TORCH
WP 26-3-4-5MT TORCH

ai3am
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OUTER PROTECTI VE CAP

&

NOZZLE

SWIRL RING

INNER PROTECTIVE

£

ELECTRODE

o
WATER TUBE

@y

SHIELD CAP PRESS SHELL

SHIELD CAP

WELD
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WELD

2X1-2X2 TEL SURME UNITESI

METAL GOVDELIi PLEYT
Q40 - 4X2 - Q40 - 4X4

KARBONDIOKSIT SAAT
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ISO 14001
ISO 9001

Kalite glvencesi Ile

CE

Kahte belgeh drdnler.

:so iso C€

ISO 9001




WeLD
END. SAN. ve TiC. LTD. §Ti. .

fo@ozenkaynak.com.tr
port@ozenkaynak.com.tr
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